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According to
The Machinery Directive 2006/42/EC, entering into force 29 December 2009
The Low Voltage Directive 2014/35/EU, entering into force 20 April 2016
The EMC Directive 2014/30/EU, entering into force 20 April 2016
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Type of equipment
Submerged arc welding tractor
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Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
Name, address, and telephone no:
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EN 60974-10:2014, Arc Welding Equipment — Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC) requirements
EN 12100:2010, Safety of machinery — Risk assessment and risk reduction general principles for design

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in location other than residential
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1 SAKERHET

1 SAKERHET

1.1 Anvandning av symboler

Genomgaende i handboken: Betyder Obs! Var uppmarksam!

FARA!
® Innebéar fara som, om den inte undviks, omedelbart leder till allvarliga personskador
eller dédsfall.

VARNING!
Innebar potentiell fara som kan resultera i personskada eller dodsfall.

VAR FORSIKTIG!
Innebar fara som kan leda till mindre allvarlig personskada.

VARNING!

Innan anvandning, Ias och forstd denna Bruksanvisning och fol]
alla etiketter, arbetsgivarens sakerhetsrutiner och
sakerhetsdatablad (SDS).

> B P

1.2  Sadkerhetsatgarder

Det ar anvandaren av ESAB-utrustning som bar yttersta ansvaret for att alla som arbetar med eller
intill utrustningen vidtar alla tillampliga sakerhetsatgarder. Sakerhetsatgarderna maste uppfylla de krav
som galler for denna typ av utrustning. Utéver standardbestdmmelserna for en svetsplats ska
rekommendationerna nedan féljas.

Allt arbete ska utforas av utbildad personal som ar val insatt i utrustningens handhavande. Felaktig
anvandning av utrustningen kan leda till risksituationer som kan resultera i personskada eller skador
pa utrustningen.

1. Var och en som anvander utrustningen maste kanna till:
» dess handhavande
* nodstoppens placering
+ dess funktion
+ tillampliga sékerhetsatgarder
+ korrekt forfarande vid svetsning och skarning samt vid anvandning av eventuella andra funktioner
hos utrustningen.
2. Operatoren ska se till att:
» inga obehoriga personer befinner sig inom utrustningens arbetsomrade da den startas
* ingen ar oskyddad nar bagen tands eller arbete startas med utrustningen
3. Arbetsplatsen ska:
» vara lamplig for andamalet
* vara fri fran drag.
4. Personlig skyddsutrustning:
* Anvand alltid rekommenderad personlig skyddsutrustning, s& som skyddsglasdgon, flamsakra
klader och skyddshandskar.
+ Barinte 16st sittande artiklar, som halsdukar, skarp och ringar, eftersom sadana kan fastna och
orsaka brannskador.

0463 893 001 -5- © ESAB AB 2026



1 SAKERHET

5. Allmanna forsiktighetsatgarder:
» Se till att aterledarkabeln ar ordentligt ansluten.

+ Arbete pa hogspanningsutrustning far endast utféras av behorig elektriker.
» Noédvandig eldslackningsutrustning ska finnas Iatt tillganglig pa val anvisad plats.
» Smodrjning och underhall av svetsutrustningen far inte utféras under drift.

A VARNING!
Bagsvetsning och bagskarning kan orsaka personskada. Vidta alltid sdkerhetsatgarder vid
svetsning och skarning.

S

j\

/

9
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%

0463 893 001

A
b Q)
&

ELEKTRISK STOT — Kan déda

3

.

Installera och jorda utrustningen enligt handboken.

Ror ej stromférande delar eller elektroder med bara hander eller med vat
skyddsutrustning.

Isolera dig fran arbetet och marken.
Se till att din arbetsstallning ar séker.

ELEKTRISKA OCH MAGNETISKA FALT - Kan vara hilsoskadliga

Svetsare med pacemaker boér radfraga sin lakare innan svetsning genomfors. EMF
kan stbra vissa pacemakers.

Exponering for EMF kan ha andra effekter pa halsan som annu ar okanda.
Svetsare boér anvanda féljande metoder for att minimera exponering for EMF:

o Dra elektrod- och arbetskabeln pd samma sida av kroppen. Fixera dem med tejp
om mdjligt. Placera inte din kropp mellan bréannaren och kablar. Snurra aldrig
brannaren eller kablar runt din kropp. Hall svetsstromkalla och kablar sa langt bort
fran kroppen som majligt.

o Anslut arbetskabeln till arbetsstycket sa nara det omrade som ska svetsas som
mojligt.

ROK OCH GASER - Kan vara hilsoskadliga

3

Undvik att ha huvudet i svetsroken.

Anvand ventilation, utsug vid bagen eller bada delarna for att féra bort angor och
gaser fran din andningszon och det allmanna omradet.

LJUSBAGAR - Kan skada dgonen och ge brinnskador pa huden

Skydda 6gonen och kroppen. Anvand alltid korrekt svetsskarm med skyddsglas av
ratt filtreringsgrad och bar alltid skyddsklader.

Skydda omkringstaende personer med hjalp av lampliga skarmar eller draperier.

BULLER - Kraftigt buller kan skada horseln

Skydda 6ronen. Anvand horselkapor eller annat Iampligt horselskydd.

RORLIGA DELAR - Kan orsaka skador

Hall alla dorrar, paneler, skarmar och luckor stdngda och se till att de sitter pa plats
ordentligt.

Endast kvalificerade personer bor vid behov ta bort kapor for underhall och
felsdkning.

Hall hander, har, I6ssittande klader och verktyg borta fran rorliga delar.

Satt tillbaka paneler eller luckor och stéang dorrar nar servicen ar klar och innan du
startar enheten.

-6 - © ESAB AB 2026



1 SAKERHET

:\\F/E BRANDFARA

(\
&_ » Gnistor ("svetsloppor”) kan orsaka brand. Verifiera att det inte finns nagra brannbara
material i narheten.

* Anvand inte pa slutna behallare.

HET YTA - Delar kan orsaka brannskador

+ Vidror inte delar med bara hander.
+ Lat utrustningen svalna av innan du arbetar med den.

« Anvand lampliga verktyg och/eller isolerade svetshandskar ndr du hanterar heta
delar for att undvika brannskador.

A VAR FORSIKTIG!
Denna produkt ar avsedd endast fér bagsvetsning.

A VARNING!
Anvand inte stromkallan for att tina frusna ror.

VAR FORSIKTIG!

Utrustning klass A ar inte avsedd for anvandning i
bostadsomraden dar elférsorjningen sker via det publika
lagspanningsdistributionsnatet. P& grund av saval ledningsburna
som utstralade storningar kan det i sddana omraden vara
problematiskt att uppna elektromagnetisk kompatibilitet for
utrustning klass A.

OBS!

Lamna in elektroniska utrustningar till
atervinningsanlaggning!

Enligt direktiv 2012/19/EG om avfallshantering av elektrisk och
elektronisk utrustning och dess genomférande i enlighet med

nationell lag, ska elektrisk och elektronisk utrustning som natt
slutet av sin livslangd samlas in separat och Iamnas till

atervinningsanlaggning. _

Det avilar den som &ger och/eller ansvarar for utrustningen att
halla sig informerad om vilka atervinningsanldggningar som ar
godkanda.

For mer information, kontakta narmaste ESAB-aterforsaljare.

ESAB har ett sortiment av tillbehor for svetsning och personlig skyddsutrustning till salu.
Kontakta din ESAB-aterforsaljare eller besok var webbplats for bestallningsinformation.

0463 893 001 -7 - © ESAB AB 2026



2 INLEDNING

2 INLEDNING

Svetstraktorn Versotrac Cadet EWT 1000 ar utformad for pulverbagsvetsning (SAW) av stum- och
kalfogar.

Alla andra tillampningar ar forbjudna.

Utrustningen ar avsedd att anvandas tillsammans med ESAB:s digitala stromkallor LAF xxx1, TAF
xxx1 eller Aristo 1000.

2.1 Svetsmetoder

SAW
Svetsstrangen skyddas av ett pulverlager under svetsningen.

2.2 Horisontell svetsning

Produkten som beskrivs i den har handboken ar utformad for horisontell svetsning. Svetstraktorn kan
anvandas for platt kalfogssvetsning vid svetsning med en vinklad kalfog med utrustningen fér platt
kalfogssvetsning som tillval.

OBS!
Anvand inte Versotrac Cadet EWT 1000 vid svetsning pa lutande plan.

Undvik att svetsa pa ytor med en lutning pa mer an 3° (>5 cm/m) pa grund av risken for svetsfel som
orsakas av den stora storleken pa smalt metall i smaltbadet.

2.3 Stabilitet

OBS!
Kontrollera alltid att svetsutrustningen ar stabil innan du bdérjar svetsa.

Versotrac Cadet EWT 1000 ar utformad for att vara flexibel och omfattar manga olika
svetstillampningar och -uppsattningar. Stabiliteten kan férbattras genom forflyttning av stolphallaren i
sidled, fluxbehallarens position osv.

0463 893 001 -8- © ESAB AB 2026



3 TEKNISKA DATA

3 TEKNISKA DATA

3.1 Versotrac Cadet EWT 1000

1. Traktorvagn

3. EAC 10, hangande handkontroll

2. Bobinhallare, pelare och svetshuvud

Versotrac Cadet EWT 1000

Matningsspéanning

60 V DC eller 42 V AC, 50/60 Hz

Max effeltbehov

900 VA

Akhastighet

0,1-2,0 m/min (0,3-6,6 tum/min)

Bromsnavets bromsmoment

1,5 Nm (13,3 tum Ib)

Minsta vindradie for svetsning pa mantelytor

Objektets inre diameter

3 000 mm (9 fot, 10,11 tum)

Objektets yttre diameter, fyra hjul

3900 mm (12 fot, 9,54 tum)

Minsta rordiametern for intern
fogsvetsning

1 100 mm (3 fot, 7,31 tum)

Maxvikt for trad

30 kg (66 Ib)

Vikt, exklusive trad och
svetspulver

65 kg (143,3 Ib)

Relativ luftfuktighet

Max 95%

Arbetstemperatur

-10 till +40 °C (-14 till +104 °F)

Foérvaringstemperatur

-20 till +55°C (-4 till +131 °F)

Maximal yttemperatur pa 150 °C
svetsobjekt (hjul)

EMC-klass Klass A
Inkapslingsklass IPXX

0463 893 001
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3 TEKNISKA DATA

Svetshuvud

Matningsspéanning 42V DC

Tillaten belastning vid 100 % 1000 A

Tradstorlekar

Fe solid, enkel 1,6—4,0 mm (0,06-0,15 tum)
SS solid 1,6-3,2 mm (0,06-0,12 tum)
Maximal tradmatningshastighet (< 4 mm trad) 9,0 m/min (29,5 fot/min)
Bromsnavets bromsmoment 1,5 Nm (13,3 tum Ib)
Pulvertratt, volym 61l
EMC-klass Klass A

0463 893 001 -10 - © ESAB AB 2026



4 INSTALLATION

4 INSTALLATION

Installationen ska utforas av professionell installator.

VARNING!
Roterande delar kan orsaka personskada — iaktta forsiktighet.

‘@r
2

A VAR FORSIKTIG!
Denna produkt ar avsedd for industriell anvandning. | hem- och kontorsmiljé kan denna
produkt orsaka radiostorningar. Det avilar anvandaren att vidta erforderliga skyddsatgarder
mot sadana stérningar.

4.1 Lyftanvisning

A VARNING!
Svetstraktorn maste lyftas med hjalp av lyftéglan (3).

o

+ Koppla bort strdmkallan och ta bort alla férbrukningsartiklar (pulver och svetstrad).
» Koppla bort och ta bort svetskablar fran svetstraktorn. Svetskablarna far inte lyftas med traktorn.
» Kontrollera att pelaren ar i last lage (1 och 2) och riktad sa som visas pa bilden.

0463 893 001 -1 - © ESAB AB 2026



6. Styrlinjal

7. Kabelfaste
8. Styrtapp

9. Svetshuvud
10. Tradledare

© ESAB AB 2026
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Huvudkomponenter

Versotrac Cadet EWT 1000 Svetstraktor

4 INSTALLATION

4.2
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EAC 10, hangande handkontroll
2. \Versotrac Cadet-styrenhet

3. Kran
4. Traktorvagn

5. Styrlinjallas
0463 893 001
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4 INSTALLATION

Svetshuvud

1. Pulvertratt 6. Minnesfunktion for tradspannare
2. Pulverventil 7. Kontaktmunstycke

3. Tradmatningsmotor 8. Kontaktror

4. Tryckrulle fér tradmatare 9. Anslutning av svetsstrom

5. Tradspannare

421 Svetskablar

Anvand olika antal svetskablar for olika svetsstrommar:

Upp till 500 A en 120 mm?-kabel
500-1000 A tva 120 mm?2-kablar
OBS!

Med tva uppsattningar svetskablar later du svetskablarna ga nara varandra parallellt, men vrid
dem inte runt varandra.

0463 893 001 -13 - © ESAB AB 2026



4 INSTALLATION

4.2.2 Bobinhallare

Montera tradtrumman pa bromsnavet i
bobinhallaren.

4.3  Anslutningar

1. Pa/Av-indikator 5. Anslutning, stromkalla
2. Huvudstrémbrytare 6. Anslutning traktorvagn
3. Anslutning for referensborste for spanning till 7. Kabel till hAngande handkontroll

arbetsstycke
4. Tillbehor kabelkontakter

0463 893 001 -14 - © ESAB AB 2026



4 INSTALLATION

4.3.1 Ansluta till stromkalla

©)

VERSIGTRAC

CADET

Anslut kopplingskabeln till kontakten.

Kopplingskabel mellan den CAN-baserade ESAB-stromkallan och styrenheten for Verotrac Cadet
finns som tillbehor i olika langder.

ESAB CAN-baserade stromkallor ar LAF xxx1, TAF xxx1 och Aristo® 1000.
Mer information om hur du ansluter svetsstromkalla finns i separat anvandarhandbok.

Anvand alltid dammskyddet pa anslutning dar ingen kabel ar ansluten.

0463 893 001 -15 - © ESAB AB 2026



5 DRIFT OCH HANDHAVANDE

5 DRIFT OCH HANDHAVANDE

VAR FORSIKTIG!
Den som ska installera och anvanda utrustningen maste ha last Il
och till fullo férstatt handboken.

Allminna sikerhetsregler fér handhavandet av utrustningen aterfinns i kapitlet SAKERHET i
denna handbok. Den som ska anvanda utrustningen ska ha last och till fullo forstatt hela detta
kapitel.

OBS!
Anvand avsett handtag vid forflyttning av utrustningen. Dra aldrig i kablarna.

OBS!
Traktorn levereras med en rem. Du kan anvanda den till att samla upp svetskablarna bakom
traktorn.

5.1 Transport

Det ar mojligt att transportera svetstraktorn Versotrac Cadet EWT 1000 enligt anvisningarna i
avsnittet "Lyftanvisning”.

OBS!
Kontrollera att svetshuvudet har svalnat fére transport.

1) Stang av och koppla bort strémkallan. Koppla bort kablarna fran svetshuvudet och
traktorvagnen (1). Ta bort kablarna fran svetstraktorn.

OBS!
Om strdmkallan ar bortkopplad utan att strdommen stdngs av forst kan stromkallans
nddstopp aktiveras.

2) Ta bort traden fran tradmatarenheten och tradledaren (2).

0463 893 001 -16 - © ESAB AB 2026



5 DRIFT OCH HANDHAVANDE

3) Ta bort tradbobinen.

m .
P e \\\
e //’ \
(@
. o
LA oW
P 5P oV l’Ge

5.1.1 Demontera vagnen

1) Kontrollera att masten ar placerad i mitten av traktorvagnen.
2) Koppla bort kabeln (3) mellan traktorvagnen och styrenheten

3) Las upp pelarens rotation med handtaget (4). Vrid till slutpunkten. Dra (5) och vrid nagra
grader till.

0463 893 001 -17 - © ESAB AB 2026



5 DRIFT OCH HANDHAVANDE

5.2 Koppling

Du anvander kopplingsvredet pa baksidan av
traktorvagnen till att koppla in och koppla ifran
hjulen fran motorn. Hjulen &r inkopplade nar
motorn ar i det |asta laget.

5.3 Ladda svetstraden

9.

10. Justera tradspanningen med vredet (7) vid

. Stang av Versotrac Cadet-styrenheten med

OBS!
Matarrullarna &r markta med respektive fogdiameter (D) pa sidan av rullen.

huvudstrémbrytaren.

Kontrollera att matarrullen (1) och
kontaktmunstycket (2) har ratt matt for den
valda svetstraden.

Vrid vredet (3) for att lossa tradspannaren.
Lyft upp tradspannaren med minne (4).
Installningarna andras inte.

Mata in svetstraden (5) i kontaktmunstycket.
Sank tillbaka tradspannaren med minne (4) till
ratt position. Las genom att vrida vredet (3)
helt.

Sla pa Versotrac Cadet-styrenheten och val;
svetstrad nar du ombes att valja pa displayen.
Med EAC 10-instéllningspanel: Mata
svetstraden genom kontaktmunstycket tills
den syns under kontaktmunstycket.

Justera tradmatningstrycket med vredet (6)
vid behov.

behov.

OBS!
Dra inte at matartrycksvredet (6) for hart. Det kan leda till att tradmataren Gverhettas.

0463 893 001 -18 - © ESAB AB 2026



5 DRIFT OCH HANDHAVANDE

5.4

1. Lossa vredet (3).

Byta matarrullen

2. Lossa ratten (2). 5 é 1
1

3. Byt matarrullen (1).
Matarrullarna &r markta med respektive tradstorlekar. 4—@
”n

5.5

1. Stang svetspulverventilen (1) pa svetspulverbehallaren.

2. Ta bort cyklonen (tillval) pa pulveratervinningsenheten, om
det finns en.

3. Fyll pa svetspulver.

8)

|
& =
-

Fylla pa svetspulver

OBS!

Svetspulvret maste vara torrt. Anvand endast
forvarmt svetspulver nar pulvertratten ar utformad for
det.

4. Placera pulverroret utan att vrida det.
5. Justera hojden pa pulvermunstycket ovanfér svetsningen sa
att ratt mangd pulver avges.

Pulverlagret bor vara tillrackligt tjockt for att ljusbagen inte
ska tranga in.

5.6

Uppgradera traktorn till fyrhjulsdrift

OBS!
Foljande bilder kan skilja sig fran traktorns Cadet-version. Bilderna ar dock korrekta nar det

galler hantering av utrustningen.

Sedan mitten av 2025 levereras alla Versotrac Cadet EWT 1000 med fyrhjulsdrift. Den har
uppgraderingssatsen med artikelnummer 0910 053 880 ar avsedd for de tidigare
tvahjulsdrivna traktorerna, artikelnummer 0910 944 880.

0463 893 001 -19 - © ESAB AB 2026



5 DRIFT OCH HANDHAVANDE

1. Demontera svetstraktorn enligt instruktionerna i kapitlet "Demontera vagnen”.

2. Ta bort kabelstddet och hjulen som halls 1]
fast av spannstiften pa ena sidan.

3.  Montera kedjehjulen pa hjulen med hjalp
av de medfdljande skruvarna.

4. Montera hjulen pa axlarna och las dem pa B
plats med hjalp av spannstiften.
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5 DRIFT OCH HANDHAVANDE

5. Placera kedjan pa kedjehjulen och las med

hjalp av kedjelaset.

6. Montera kedjeskyddet och kabelstddet
med hjalp av de medféljande bultarna.

5.7 Installningspanel EAC 10

Svetsstopp

Svetsstart
Svetsstrom/tradmatningshastighet/balans*
Bagspanning/offsetspanning*
OK/Installningsmeny

Tillbaka

Noakrwdh=

Manuell tradmatning uppat

*Endast med Aristo® 1000 i AC-lage.

0463 893 001

.)"

10.
11.
12.
13.
14.
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Manuell akrorelseriktning
Snabb rorelse

Manuell trddmatning nedat
Manuell akrorelseriktning
Minne 1, 2, 3/programknappar
Akhastighet/frekvens*
USB-anslutning
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5 DRIFT OCH HANDHAVANDE

5.7.1

Knappar och rattar

Knapparna anvands for uppat, nedat, héger, vanster och

A . ; : Vanst .
bekrafta (mittenknappen) under konfiguration och or Hoger

installning.

Lciomie] <]«

ww@@8@0

0463 893 001

Nedat

Svetsstopp (1). Stoppar alla akrorelser, alla motorer och svetsstrom.

Svetsstart (2). Lysdioden lyser nar svetsning pagar.

Knappen OK (5) anvands for att bekrafta ett valt alternativ.

Knappen Tillbaka (6) anvands for att ga tillbaka ett steg pa menyn.

Tryck pa knappen Manuell tradmatning uppat (7) for att mata traden uppat. Traden
matas sa lange knappen halls intryckt.

Tryck pa knappen Akrérelse (8) for att kdra i den svetsriktning som symbolen visar
pa svetsutrustningen.

Knappen Snabb rorelse (9) anvands tilsammans med andra knappar for att 6ka
hastigheten. Tryck pa knappen for att aktivera Snabb rérelse och tryck sedan pa
knappen Manuell trddmatning (7, 10) eller Akrérelse (8, 11). Lysdioden p& knappen
Snabb roérelse lyser nar Snabb rorelse ar aktiverad. Tryck igen for att avaktivera
Snabb rorelse.

Under konfigurationen ar det mojligt att bekrafta och spara ett varde och aterga till
foregaende skarm med hjalp av knappen Snabb rorelse.

Tryck pa knappen Manuell tradmatning nedat (10) fér att mata traden nedat. Traden
matas sa lange knappen halls intryckt.

Tryck pa knappen Akrérelse (11) for att kéra i den svetsriktning som symbolen visar
pa svetsutrustningen.

Tre olika svetsdataminnen per svetshuvud kan lagras i installningspanelens minne
med hjalp av programknapparna 1, 2 och 3 (12). Programknapparna har aven olika
funktioner beroende pa vilken meny som for narvarande anvands. Den aktuella
funktionen framgar av texten i displayens nedre rad.

Svetsstrom/tradmatningshastighet/balansvred’ (3) anvands for att 6ka eller minska
installda varden.

Vredet for bagspanning/offsetspanning® (4) anvénds for att 6ka eller minska installda
varden.
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5 DRIFT OCH HANDHAVANDE

Vredet for kdrhastighet/frekvens® (13) anvands for att 6ka eller minska instéallda
varden.

" Endast med Aristo® 1000 i AC-lage.

5.7.2 Forsta konfigurationen

Nar installningspanelen startas for forsta gangen efter leverans, efter programuppdatering och efter en
slutford aterstallning kraver den en forsta konfiguration. Den forsta konfigurationen startar automatiskt.

Den forsta konfigurationen kan ockséa startas genom att trycka pa och halla ned under start,
medan ESAB-logotypen visas.

En auktoriserad anvandare kan &ndra konfigurationen i menyn

1) Valj sprak med hjalp av knapparna uppat/nedat/héger/vanster. Bekrafta med eller med
mittenknappen.

2) Valj mattenhet med hjalp av knapparna vanster/hoger. Bekrafta med eller med
mittenknappen.

3) Stall in datum med hjalp av knapparna uppat/nedat. Vaxla mellan ar, manad och dag med
knapparna vanster/hoger. Bekrafta med eller med mittenknappen.

4) Stall in tiden med hjalp av knapparna uppat/nedat. Vaxla mellan timmar och minuter med
knapparna vanster/hdger. Bekrafta med eller med mittenknappen.

5) Valj tradtyp med hjalp av knapparna uppat/nedat. Bekrafta med eller med
mittenknappen.

6) Valj tradstorlek med hjalp av knapparna uppat/nedat. Bekrafta med eller med
mittenknappen.

7) Efter den forsta konfigurationen fortsatter installningspanelen till menyn

5.7.3 Start

y
ESAB

Hello!

EAC 10 Uer=ion: 1 .00F

1) Programvaruversionen visas pa installningspanelen vid start.

2) Tidigare vald tradtyp och tradstorlek visas. Tryck pa valfri knapp inom 7 sekunder for att
Oppna menyn. Valj tradtyp och tradstorlek med knapparna uppat/nedat och OK.

Om ingen knapp trycks in fortsatter installningspanelen till menyn utan nagra
andringar av tradtyp eller traddimension.
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5 DRIFT OCH HANDHAVANDE

5.7.4 Skarm for matvarden

SAlW CA
FE SOLID 1-16 in
0.0 kJ7inch

incl‘\lmin
0.0
LI

0.0

0a
0.0v

()28

Skarmen visar de uppmatta vardena vid svetsningen. Informationen pa skarmen beror

pa vald svetsmetod.

Skarmen visar information indelad i fyra delar:

Metod, trad, vdrmeinmatning | Ampere

Akhastighet | Spanning

Ett kort tryck pa nar en AC-stromkalla ar ansluten 6éppnar skdrmen for AC-instéllningar.
Ett langt tryck pa Oppnar installningsskarmen .

Vrid pa nagot av vreden efter svetsstopp for att ppna skarmen
och skarmen forblir 6ppen.

- Ett kort tryck pa nagon av knapparna 1, 2 eller 3 hamtar respektive minnesplats. Skarmen
Oppnas och vardena visas.

5.7.5 Stalla in skarm, stromkalla

SAlW CA
FE SOLID 1716 in
0.0 kJsinch

inch|min
0.0=
L . ®

0.0

0a
0.0v

B (EDED

E=JIC
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5 DRIFT OCH HANDHAVANDE

Skarmen anvands for att andra svetsinstaliningarna och spara installningar pa
minnesplatserna med hjalp av knapparna 1, 2 och 3.

Vrid pa nagot av vreden under svetsningen for att 6ppna skarmen fran skarmen
. Om inga justeringar gjorts visas vardena under 2 sekunder innan skarmen atergar
till -sk&rmen.

Om skarmen Oppnas utan pagaende svetsning forblir den aktiv. Nar svetsningen startar
aktiveras skarmen

Andra svetsinstaliningar med hjalp av vredet bredvid vardet som visas pa displayen. Instéllningarna
kan sparas for enkel atkomst.

Med ett kort tryck pa nagon av knapparna 1, 2 eller 3 visas de sparade installningarna for
svetsdataminne, varden stélls in och skarmen visas igen.
Svetsdataminnesnumret som anvands visas pa fliken och aven med en stapel
ovanfor tangenten med motsvarande nummer.

Med en AC-strémkalla: Med ett kort tryck pa OK-knappen 6ppnas skarmen

Med ett langt tryck pa OK-knappen dppnas menyn . Ga tillbaka genom att
trycka pa knappen Tillbaka.

Ul

5.7.6 Svetsmeny

Nar nagon av skarmarna eller visas och med ett langt tryck pa
OK 6ppnas den utdkade menyn

2

Informationen pa displayen beror pa behdrighetsnivan, ansluten strémkalla och svetshuvud.
Behdrighetsnivan visas med en ikon i det 6vre hdgra hdrnet pa displayen.

Exempel pa svetsmeny for Aristo® 1000 AC/DC

/4

&

Exempel pa svetsmeny for SAW-svetsning med LAF eller TAF

Y. &
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5 DRIFT OCH HANDHAVANDE

Valj menyn genom att trycka pa den hogra knappen.
Valj en menyrad med hjalp av knapparna uppat/nedat och tryck pa OK eller °
OK] bekrafta med musens mittenknapp. »

Ange ett numeriskt varde med hjélp av vredet for bagspanning/offsetspanning
(4). Andra varden valjs med hjalp av knapparna uppat och nedat.

Tryck pa OK eller musens mittenknapp for att bekrafta och aterga till foregaende (@ ,
{%J menyniva. Det nya véardet visas. »J‘
D Aterga till foregaende menyniva UTAN &ndrade instéllningarna med knappen
Tillbaka eller knappen vanster.

5.8 Installningar

1) Justera avstandet for styrrulleenheten, bade framfér och bakom svetstraktorn.
2) Justera sladen for horisontella sémmar/korssémmar, se skalan bredvid sladen.
3) Justera rotationsvinkeln pa pelaren.

4) Justera rotationsvinkeln pa svetshuvudet, se skala bredvid handtaget.

5) Justera tradtrycket.

6) Vertikal justering av svetshuvudet, se skalan bredvid sladen.

5.9 Svetspositioner

Det gar att justera och andra vinklarna pa svetshuvudet och andra delar som fluxbehallare och
hangande handkontroll. Nedan finns tips om hur du justerar svetshuvudets vinkel.

Vissa saker ar viktiga for att se till att du utnyttjar férdelarna med den har traktorn:
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5 DRIFT OCH HANDHAVANDE

» Den horisontella sladen ar avsedd att alltid vara installd pa korssém, sa att svetshuvudet enkelt kan
justeras fore och under svetsning.
» Tradledaren ar placerad i ett bra lage som gor att traden kommer in i trdédspannaren i ratt vinkel.

1) Svetshuvudets position framtill pa traktorn: Svetshuvudet ar i mittlaget nar det levereras.

2) Svetshuvudets position ar mellan 0 och 90 grader: Anvand de tva justeringarna upptill och
under den horisontella sladen for att placera svetshuvudet mellan 0 och 90 grader. Se till
att den horisontella sladen &r instélld pa korssdom och att tradledaren ar placerad i ett bra
lage.

3) Svetshuvudets position pa traktorns sida: Genom att vrida den 6vre justeringen pa den
horisontella sldden 90 grader och vrida justeringen under den horisontella sldden 90 grader
kommer den horisontella sladens korssém och tradledaren i ett bra lage, med ratt vinkel i
forhallande till tradspannaren.

5.10 Borste for spanningsreferens i arbetsstycken

Med Versotrac kan du anvanda en monterad borste till att mata spanningsreferensen i arbetsstycken.
Genom att anvanda en borste till att mata spanningsreferensen i arbetsstycken far du tillgang till en
stabil spanningsreferens for svetsstromkallan. Med den har I6sningen kan du eliminera stérningar i
bagspanningsmatkablarna pa ett effektivt satt och fa en stabilare svetsbage.

Det har ar den rekommenderade I6sningen for referensspanning for arbetsstycken nar du svetsar med
véaxelstromsstromkallor med Versotrac.

0463 893 001 -27 - © ESAB AB 2026



5 DRIFT OCH HANDHAVANDE

Montera borsten for att mata spanningsreferens pa nagon av styrlinjalerna.

Anslut kabeln till ingangen for spanningsreferens for arbetsstycken pa styrenheten.

OBS!
Du maste anvanda mandverkabeln 0446 146 880-885 mellan styrenheten och strémkallan.
Se kapitlet "TILLBEHOR”.

5.11 Svetstillampningar

OBS!
Foljande bilder kan skilja sig fran traktorns Cadet-version. Bilderna ar dock korrekta nar det
galler hantering av utrustningen.
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5 DRIFT OCH HANDHAVANDE

5.11.1 Grundutforande

Versotrac Cadet EWT 1000 i grundutférande med
styrrulleenhet. Det gor att svetstraktorn placeras
korrekt langs kalfogar med drivhjulen vinklade
cirka 0,5-1° mot den vertikala plattan och med
styrrulleenheten langs en styrparallell till fogen.
Styrningen kan vara en del av arbetsstycket eller
en separat styrskena som har riktats in parallellt
med fogen.

Cirkular kalfogssvetsning. Svetstraktorn foljer
fogen med den grundlaggande

styrarmsenheten. Minsta vandradie 3,9 m.

5.11.2 Tomgangsrullar (0446 151 880)

Tomgangsrullar med justerbar héjd levereras som
tillbehor. Du maste anvéanda tva tomgangsrullar
vid kalfogssvetsning langs laga vertikala plattor.
Du kan aven anvanda tomgangsrullarna for olika
typer av arbetsstycken, till exempel for att svetsa
l&ngs styrkanter som ar parallella med
svetsfogen.

Se kapitlet "TILLBEHOR”.
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5.11.3 Laserlampa (0821 440 980)

Om det inte finns nagon lamplig kant att styra
svetstraktorn mekaniskt langs, till exempel vid en
I-fog, ar laserlampan anvandbar med
pulverbagsvetsning for att ange positionen av
svetsmunstycket i fogen.

Se kapitlet "TILLBEHOR”.

5.11.4 Styrhjulsboggi (0413 542 880)

Genom att anvanda styrhjulsboggin i en V-fog
kan svetstraktorn spara fogen. Svetstraktorn kan
passera 6ver haftsvetsar utan problem och utan
att forlora sparet. Styrhjulsboggin ar sakrad till
kontaktréret och svetsmunstycket ar placerat for
att svetsa bakom styrhjulsboggin.

Se kapitlet "TILLBEHOR”.

0463 893 001 -30 - © ESAB AB 2026



5 DRIFT OCH HANDHAVANDE

5.11.5 Rifflade hjul (0443 682 881)

Om det inte finns nagon lamplig kant att styra
svetstraktorn langs, till exempel vid en I-fog, kan
den utrustas med tva rafflade hjul som kérs pa ett
vinkeljarn. Styrskenor kan monteras for att uppna
Onskad langd.

Se kapitlet "TILLBEHOR”.

5.11.6 Platt kalfogssvetsning (0904 586 881)

Utrustningen for platt kalfogssvetsning kan
anvandas for att halla utrustningen uppratt vid
svetsning av en vinklad kalfog.

Vinkeln kan stallas in pa 0, 30° och 45°.
Se kapitlet "TILLBEHOR’.
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6 UNDERHALL

VAR FORSIKTIG!
Samtliga garantiataganden fran leverantéren upphor att galla om kunden sjalv under
garantitiden gor ingrepp i produkten for att atgarda eventuella fel.

OBS!
Kontrollera att natkabeln ar bortkopplad innan du utfér nagon typ av underhallsarbete.

For underhall av Versotrac Cadet-styrenheten, se separat anvandarhandbok.

6.1 Dagligen

* Rengor rérliga delar fran pulver och smuts.
* Rengor sladar fran pulver och smuts.
* Kontrollera:
o Vridningslaset mellan vagnen och pelaren.
» Kontrollera att kontaktspetsen och alla elektriska kablar ar anslutna.
» Kontrollera att alla skruvférband ar atdragna.
* Kontrollera att styrningar och drivrullar inte ar slitna eller skadade.

» Kontrollera bromsnavets bromsmoment. Dra at om tradspolen fortsatter att rotera nar
tradmatningen har stoppats. Lossa om matarrullarna slirar. Som en riktlinje kan ségas att
bromsmomentet fér en 30 kg trddspole ska vara 1,5 Nm.

Information om hur bromsmomentet justeras finns i avsnitt "Justera bromsmomentet”.

6.2 Varje vecka

* Inspektera sladarna. Smoérj dem om de ar bindande.
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7

FELSOKNING

Utfor kontrollatgarderna nedan innan auktoriserad servicepersonal tillkallas.

7.1

Versotrac Cadet EWT 1000

Problem

MGojlig orsak

Atgérd

Ingen akrorelse

Dalig elektrisk anslutning.

Rengor och dra &t alla elektriska anslutningar.

Kontrollera kablarna.

Olamplig
motorhastighet

Fel i kodaren. Ingen

Rengor och dra &t alla elektriska anslutningar.

aterkoppling i systemet.

Kontrollera kablarna.

7.2

Svetshuvud

Problem

MGojlig orsak

Atgérd

Stora variationer i
strdm- och
spanningsavlasnin
garna

Kontaktbackar eller munstycke
ar slitna eller fel storlek.

Byt ut kontaktbackar eller munstycke.

Trycket i tradmatarrullar ar
otillrackligt.

Oka trycket pa tradmatarrullar.

Tradmatningen ar
ojamn

Trycket pa tradmatarrullar ar
felaktigt installt.

Justera trycket pa tradmatarrullarna.

Tradmatarrullarna ar av fel
storlek.

Byt ut tradmatarrullarna.

Rafflorna pa tradmatarrullarna ar
slitna.

Byt ut tradmatarrullarna.

Tradmatningen
fungerar inte

Trycket i tradmatarrullar ar
otillrackligt.

Justera trycket pa tradmatarrullarna.

Du anvander fel matarrulle.

Byt matarrullen.

Svetskablarna

Dalig elektrisk anslutning.

Rengor och dra at alla elektriska anslutningar.

Overhettas Svetskablarnas Anvanda kablar med ett storre
tvarsnittsomrade ar for litet. tvarsnittsomrade eller anvand parallella
kablar.
Olamplig Fel i kodaren. Ingen Kontrollera de elektriska kopplingarna.
motorhastighet aterkoppling i systemet.

Kontrollera kablarna.

Dalig eller ingen
start pa
svetsningen eller
bagtandningen

Dalig elektrisk anslutning i
svetskablarna.

Dra at skruvarna som haller fast
svetskablarna.

Kontrollera svetskablarna.

Dalig anslutning for svetstraden.

Se till att svetstraden klipps rakt.

Aristo 1000: dalig anslutning for
svetstraden, ingen
(+)-aterkoppling.

Kontrollera de elektriska kopplingarna.
Kontrollera kablarna.

Daligt
svetsresultat

Dalig eller ingen aterkoppling till
systemet.

Kontrollera de elektriska kopplingarna.
Kontrollera kablarna.

LAF, TAF: Ingen (-)-aterkoppling.

Kontrollera de elektriska kopplingarna.
Kontrollera kablarna.
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7.3  Versotrac Cadet-styrenhet

handkontrollen
startar inte

Problem Majlig orsak Atgard
Styrenheten 42 V saknas. Kontrollera de elektriska kopplingarna.
startar inte, N
) Kontrollera mandverkabeln.
lysdioden lyser
inte Kontrollera att huvudstrombrytaren ar i ratt
lage.
Den hangande 12 V saknas. Kontrollera de elektriska kopplingarna.

Kontrollera kabeln.

0463 893 001
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8 HANDELSEKODER

Felhanteringskoder anvénds for att pavisa att det har uppstatt ett fel i svetsprocessen. Den visas pa
displayen via en popup-meny.

| den har handboken beskrivs felkoderna for Versotrac Cadet EWT 1000. Felkoderna for andra
enheter beskrivs i handbockerna for dessa enheter.

Felkoder for Versotrac Cadet-styrenheten finns i en separat anvandarhandbok.

4 Hog DC-spanning

1. Unders6k om natspanningen ar for lag eller for hog.

6 Hog temperatur

Strémkallan ar overhettad. Svetsningen avbryts. Svetsningen kan starta igen nar temperaturen gar
under maximal temperaturgrans.

1. Kontrollera att kylluftens in- och utlopp inte ar blockerade eller igensatta.

2. Kontrollera aven att data for arbetscykeln inte 6verskrider markdata.

7 Lag svetsstrom

Svetsbagen har stangts av pa grund av for lag svetsstrom under svetsprocessen.

1. Aterstills vid nasta svetsstart. Tillkalla servicetekniker om felet kvarstar.

8 Lag batterispéanning

Batterispanningen ar for lag. Om inte batteriet byts férsvinner alla sparade data. Det har felet
avaktiverar inte nagra funktioner.

1.  Tillkalla servicetekniker for byte av batteri.

11 Hastighetsfel pa en motor (tradmatning,

akmotor)

En motor kan inte halla sin hastighet. Svetsningen stoppas.

1.  Kontrollera att tradmatningen inte har fastnat eller gar for tungt. Tillkalla servicetekniker om felet
kvarstar.

2. Tillkalla servicetekniker om felet kvarstar.

12 Internt kommunikationsfel (varning)

Belastningen pa systemets CAN-buss ar tillfalligt for hog. Stromkallan kan ha foérlorat kontakten med
styrenheten.
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1. Kontrollera att all utrustning ar korrekt inkopplad. Tillkalla servicetekniker om felet kvarstar.

14 Kommunikationsfel

Systemets CAN-buss har upphort att fungera till foljd av 6verbelastning.
Den aktuella svetsprocessen har stoppats.

1.  Kontrollera att bara en tradmatarenhet eller ett fjarreglage ar anslutet.

2. Tillkalla servicetekniker om felet upprepas.

17 Forlorad kontakt med enheten

Forlorad kontakt med nagon enhet.

1. Kontrollera kablaget och kontakten mellan styrenhet och stromkalla.

32 Inget gasflode

Start forhindras.

1. Kontrollera gasventil, slangar och kopplingar.

43 Hog svetsstrom

Strémkallan har stangt av svetsprocessen eftersom strdémmen har éverstigit max stromgrans for
stromkallan.

1. Aterstills vid nasta svetsstart. Tillkalla servicetekniker om felet kvarstar.

44 Mattning stromservo

Svetsprocessen har stoppats eftersom den inte har kommit igang inom 10 sekunder.

1. Aterstills vid nasta svetsstart. Tillkalla servicetekniker om felet kvarstar.

71 Hog svetsstrom

Stromkallan har stangt av svetsprocessen eftersom strommen har éverstigit max stromgrans for
stromkallan.

1.  Aterstills vid nasta svetsstart. Tillkalla servicetekniker om felet kvarstar.

88 Hog induktans

Induktansen ar for hdg beroende pa langa svetskablar eller for hogt installda svetsdata.

1. Justera svetsdata.
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93 Internt kommunikationsfel (varning)

Belastningen pa systemets CAN-buss ar tillfalligt for hog. Stromkallan kan ha forlorat kontakten med
styrenheten.

1.  Kontrollera att all utrustning ar korrekt inkopplad. Tillkalla servicetekniker om felet kvarstar.

95 Kommunikationsfel

Systemets CAN-buss har upphort att fungera till féljd av 6verbelastning.
Den aktuella svetsprocessen har stoppats.

1.  Kontrollera att bara en trdédmatarenhet eller ett fjarreglage ar anslutet.

2. Tillkalla servicetekniker om felet upprepas.

100 | Mattning stromservo

Svetsprocessen har stoppats eftersom den inte har kommit igadng inom 10 sekunder.

1.  Aterstills vid nasta svetsstart. Tillkalla servicetekniker om felet kvarstar.

168 | En motor har stannat

Det kommer inga pulser fran motorns pulsgivare.
For LAF och TAF: 168 = Motor M1 (tradmatningsmotor), 169 = Motor M2 (akmotor).

1. Kontrollera motorkablarna. Byt pulsgivare.

169 | En motor har stannat

Det kommer inga pulser fran motorns pulsgivare.
For LAF och TAF: 168 = Motor M1 (tradmatningsmotor), 169 = Motor M2 (akmotor).

1. Kontrollera motorkablarna. Byt pulsgivare.

2310 Mattning stromservo

Strémkallan har tillfalligt levererat maxstrom.

1.  Om felet kvarstar, forsok sanka svetsdatainstallningarna.

3205 Hog DC-spanning

1. Undersdk om natspanningen ar for lag eller for hog.
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4201 Hog temperatur

Strémkallan ar overhettad. Svetsningen avbryts. Svetsningen kan starta igen nar temperaturen gar
under maximal temperaturgrans.

1. Kontrollera att kylluftens in- och utlopp inte ar blockerade eller igensatta.

2. Kontrollera aven att data for arbetscykeln inte 6verskrider markdata.

4202 Hog temperatur

Stréomkallan ar éverhettad. Svetsningen avbryts. Svetsningen kan starta igen nar temperaturen gar
under maximal temperaturgrans.

1. Kontrollera att kylluftens in- och utlopp inte ar blockerade eller igensatta.

2. Kontrollera dven att data for arbetscykeln inte dverskrider markdata.

4203 Hog temperatur

Stromkallan ar dverhettad. Svetsningen avbryts. Svetsningen kan starta igen nar temperaturen gar
under maximal temperaturgrans.

1. Kontrollera att kylluftens in- och utlopp inte ar blockerade eller igensatta.

2. Kontrollera aven att data for arbetscykeln inte 6verskrider markdata.

5010 Hog induktans

Induktansen ar for hdg beroende pa langa svetskablar eller for hogt installda svetsdata.

1. Justera svetsdata.

8117 Forlorad kontakt med enheten

Forlorad kontakt med nagon enhet.

1. Kontrollera kablaget och kontakten mellan styrenhet och strémkalla.

8411 Hastighetsfel pa en motor (tradmatning,
sub-code | akmotor)
0

En motor kan inte halla sin hastighet. Svetsningen stoppas.

1.  Kontrollera att tradmatningen inte har fastnat eller gar for tungt. Tillkalla servicetekniker om felet
kvarstar.

2. Tillkalla servicetekniker om felet kvarstar.
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8411 En motor har stannat

sub-code
1

Det kommer inga pulser frin motorns pulsgivare.
For LAF och TAF: 168 = Motor M1 (trddmatningsmotor), 169 = Motor M2 (akmotor).

1. Kontrollera motorkablarna. Byt pulsgivare.
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9 RESERVDELSBESTALLNING

VAR FORSIKTIG!
Allt reparationsarbete, saval mekaniskt som elektriskt, ska utféras av auktoriserad
ESAB-servicetekniker. Anvand endast ESAB originalreservdelar och -slitdelar.

Versotrac Cadet EWT 1000 ar konstruerad och provad i enlighet med de internationella och
europeiska standarderna IEC/EN 60974-5, IEC/EN 60974-10 och EN 12100:2010. Efter utford
service eller reparation aligger det utférande serviceinstans att férvissa sig om att produkten inte
avviker fran ovan ndmnda standarder.

Reserv- och slitdelar kan bestéallas fran narmaste ESAB-aterforséljare, se esab.com. Vid bestallning,
uppge produkttyp, serienummer, beteckning och reservdelens artikelnummer enligt reservdelslistan.
Detta underlattar hanteringen av din bestallning och minskar risken for felleverans.
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BESTALLNINGSNUMMER

Ordering Denomination Type Notes

number

0910 944 881 Welding tractor Versotrac Cadet EWT 1000 4WD

0463 877 * Instruction manual | Versotrac Cadet Control unit

0463612 * Instruction manual |EAC 10 control panel Describes software
functions.

0463 894 001 Spare parts list

De tre sista siffrorna i handbokens dokumentnummer visar handbokens version. Darfor ersatts de med
* har. Se till att du anvander en handbok med ett serienummer eller en programvaruversion som
overensstammer med produkten. Se handbokens framsida.

Teknisk dokumentation finns online pa: www.esab.com
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TILLBEHOR

Versotrac Cadet EWT 1000

0904 586 881 Flat fillet welding kit

0910 053 880 4 wheel drive kit

0910 531 880 Wheel kit

0904 537 880 Steering handle

0446 151 880 Idling roller (1 piece)

0443 682 881 V-wheeltrack steel (4 pcs)
0443 682 880 V-wheeltrack steel (1 piece)
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Versotrac Cadet EWT 1000

0332 947 880

Bracket suction

0904 223 880

Work piece voltage reference brush

0413 542 880

Guide wheel bogey. For V-joints, used for
joint tracking, for fitting on the contact tube.

0154 203 880

Guide rail with magnets, 3 m (9.8 ft).
Several lenghts of guide rail can be used.

Welding head

0821 440 980

Laser lamp kit, 2 m (6 ft 6.7 in.) cable

Welding cable with cable lug

0413 768 899 95 mm?, 15 m (49 ft)
0413 768 882 95 mm2, 24 m (78 ft)
0413 768 885 95 mm2, 34 m (111 ft)
0413 768 911 95 mm?, 50 m (164 ft)
0413 768 912 95 mm2, 75 m (246 ft)
0413 768 896 120 mm?, 15 m (49 ft)
0413 768 889 120 mm?, 24 m (78 ft)
0413 768 892 120 mm2, 34 m (111 ft)
0413 768 907 120 mm?, 50 m (164 ft)
0413 768 913 120 mm?, 75 m (246 ft)

0810 093 880

Flexible arm

0148 140 880

Flux recovery unit OPC

0413 315 881

Flux hopper of silumin alloy

0145 221 881

Concentric flux feeding funnel

Contact tube

0413 510 001 260 mm (10.24 in.)
0413 510 002 190 mm (7.48 in.)

0413 510 003 100 mm (3.94 in.)

0413 510 004 500 mm (1 ft 7.7 in.)
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0413 511 001

Contact tube, bent

0153 872 880

Wire reel, plastic, 30 kg

Versotrac Cadet Control unit

Control cable Versotrac Cadet Control unit - digital power

source

0460 910 880 5m (16 ft)
0460 910 881 15 m (49 ft)
0460 910 882 25 m (82 ft)

0460 910 883

35 m (115 ft)

0460 910 884

50 m (164 ft)

0460 910 885

75 m (246 ft)

0460 910 886

100 m (328 ft)

Control cable Versotrac Cadet Control unit - digital power
source and work piece voltage reference brush

0446 146 880 5m (16 ft)
0446 146 881 15 m (49 ft)
0446 146 882 25 m (82 ft)

0446 146 883

35 m (115 ft)

0446 146 884

50 m (164 ft)

0446 146 885

75 m (246 ft)

0462 062 001

USB Memory stick 2 Gb

0463 893 001
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SLITDELAR
Feed rollers - SAW
Part no. D (mm) M /
0218 510 281 1.6 f
R
0218 510 282 2.0 &;y
0218 510 283 25 |
0218 510 286 4.0 g
. D
0218 510 298 3.0-3.2
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